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BESSEY SKARTEKNIK

Ordlista

1. Typer

Normal platsax

Pa platsaxar i normalt urforande &r skér och
grepp traditionellt smidda i ett stycke. Skar-
kraften foljer av forhallandet mellan skarets
langd och greppets langd.

Handplatsaxar med utvaxling

Handplatsaxar med utvaxling bestar av
skarhuvud och grepp. Bada delarna ar
lanklagrade vilket ger en extra utvéxling.

2. Modeller

Idealsaxar

D
Dessa saxar bar sitt namn med rétta.
For idealsaxar ar &kta "allkunnare”. Du
kan anvanda dem for att skdara genom plat
(genomgéende klipp) eller klippa storre
eller mindre konturer och bégar (kon-
turklippning). Det spelar ingen roll om du
klipper i platens kant (kantsnitt) eller mitt
i platskivan. Dessutom kan du forstas
anvand idealsaxarna dven for enkla urtags-
arbeten.

Fasonsaxar

i AN

Fasonsaxar anvands med fordel nar du
klippa fina, sndva kurvor i platskivans
kantomrade. Saxarnas filigrana skarform
gor att aven ytterst sndva konturer eller
kurvor kan klippas utan anstrangning.

Genomklippningssaxar

Du vill klippa igenom en plat i mitten eller
ndra kanten? D& &r vara genomklippnings-
saxar det ratta verktyget. De langa skéren
pa dessa verktyg gor att du kan kapa stora
platar eller gora urtag snabbt och utan stort
kraftbehov, men anda exak.

3.Hoger- eller vansterklippande saxar.
Vad ar skillnaden?

vénsterklippande  hdgerklippande
sax sax

Hogerklippande saxar &r slipade och
konstruerade sa att du enkelt kan klippa
hogerbagar (dvs en kurva fran vanster till
hdger). For att klippa bagar fran hoger
till vanster ska man helst anvanda en
vansterklippande sax.

Manga tror att hogerklippande saxar ar
avsedda for hogerhdnta personer och
vansterklippande saxar for  vénster-
hanta personer. Detta stdmmer inte.
Tvartom. Om du som hogerhdnt person
vill anvdanda en hogerklippande sax
for att klippa en béage (se ovan, fran
vanster till hoger) klipper du utét bort fran
handleden. Med den vinsterklippande
saxen (bade da fran hoger till vénster)
klipper du fran handleden inat. Vilket
ar avsevart béttre, ergonomiskt sett.
Forsok sjalv!



BESSEY SKARTEKNIK

Ordlista

4. Egenskaper

Skarens brukstid ar direkt beroende av stélets

Hardhet

kvalitet och bearbetning. | synnerhet de extra kraft- Skarkvalitet minst HRe  Brukstid
iga saxarna med insatta HSS-skar uppfyller hogsta
krav angdende brukstid och varaktig skareffekt. HSS-TIN 65 4+
Skarhuvudena i kvalitet HSS-TiN har dessutom ett
overdrag av forslitningsreducerande extremt hart HSS 65 t+++
titannitrid. Beroende pé for vilket &ndamél och hur DU '
ofta verktyget ska anvindas finns dessutom skar i Adelstal speciall 61 PP
mz;lterlalen adelstal special, ddelstal och kvalitets- fidelstsl 50 s
stal.
Kvalitetsstél 56 +
Ju hogre skidrens stalkvalitet, desto langre saxens brukstid!
Skarkvalitet For maximal plattjocklek med draghallfasthet pa:
Normal platsax 400 N/mm? 600 N/mm? 800 N/mm? 1100 N/mm?
HSS
D407..; D416..; DA18..; 1,2 mm 1.0 mm 0.8 mm 0,6 mm
Adelstal
D202..; D206..; D207..; D208..; 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm
D214..;D216..;D218.,;
Kvalitetsstal
D102..;D106..; D107..; D114..; D116..; 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm
D118..; D146..; D159..; D70..-D77..;
D122N; D122A
Skarkvalitet For maximal plattjocklek med draghallfasthet pa:
Handplatsaxar med utvixling 400 N/mm? 600 N/mm? 800 N/mm?2 1100 N/mm?
HSS-TiN
D27 AH-TiN* 1,5 mm 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm
HSS
D27AH* 1,5 mm 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm
Adelstal special
D17ASS 2,0 mm 1,5 mm 1,2 mm
D29SS*; D29ASS*; D29BSS*; D39ASS* 1,5 mm 1,2 mm 1,0 mm
D15A 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm
Adelstal
D08..;D16..; D17A; D22A 1,5mm 1,2 mm 1,0 mm

D27*, D27A*; D27B*

* For att klippa genom falsar kan saxen belastas upp till 3 x 0,6 mm (1,8 mm) under en kort tid.

OBSERVERA! Handplatsaxar far endast anvandas for att klippa i tunna platar av mjuka metaller och stal.
Lampar sig inte for klippning av runda eller kantiga metaller som t.ex. trad.

Genomgaende raka klipp
och konturklipp, hoger

Genomgaende raka klipp
och konturklipp, vdnster

Kort raka klipp och sndva
konturklipp, hoger

Korta raka klipp och snava
konturklipp, vanster

Korta raka klipp och sndva _
konturklipp med stor radius at
hoger och vanster

Genomgaende
raka klipp

Korta raka klipp,
urtagning

Ia Cirkelformiga klipp

L = vansterklippande utférande
(se aven sidan 2)

SB = SB-forséljningsforpackning

Normala platsaxar med vippande fjader
levereras pa forfragan.




Robust med lag friktion

D39ASS klipper valdigt l&tt och haller

skarpan extremt lange:

B tack vare sintrat specialstal i skdren

B fast och saker forbindning mellan skanklarna

W rostfrit stal skyddar underliggande fjader

Kraftbesprande

Det ar mojligt att i varje klipp

anvanda hela skarets langd:

B Oppnar minder i skanklarna,
|attare att greppa

“

Latt att anvanda

Hoger- saval som vansterhanta kan

enkelt med ett grepp 6ppna och

stanga saxen:

B enkel att Oppna/stanga tack vare
knappens centrala placering pa
ovre handtaget

Perfekt for kurvklippning

Klarar med hog precision aven

de snavaste kurvklippningarna

utan att forstora ytan:

B extremt kompakt klipphuvud
med delférsankt huvudskruv

Idealsax D39ASS |j__|

Artikel- Total skir- ) ® For genomgéende raka klipp och konturklipp
nummer fangd langd + & v w ® Extremt kompakt skarhuvud med delvis

_m-m-m-mﬂ“ nedsankt huvudforskruvning - annu mer

e D39ASS 230 30 2/16 t++ 049 |attmandvrerad och precisare vid kontursnitt
= D39ASSL 230 9 30 1 3/16 12 +++ 049 5 ®m Ledférskruvning med stagbult samt sintrad
D39ASSSB 230 9 30 1% 12 +++ 050 5 bricka och underhallsfri fjader for extrem
D39ASSL-SB 230 9 30 1% 12 +++ 050 5 robusthet

© YouTube m Reducerad oppningsvinkel for battre
hanterbarhet vid samma snittlangd

m Centrisk Iasregel for enkelt handhavande
+.m. Pléttjocklek utan att handens position behdver @ndras
(600 N/mm?) . R )
® | evereras hoger- eller vansterklippande

é Brukstid
OOy I Sdi


https://youtu.be/l_T8yRqrEHE?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

Idealsax D29ASS-2

Artikel- Total Skar- .

nummer langd langd ﬁ é R
—mnmnm-mum
D29ASS-2 260 10% 33 1% +++ 0,51

D29ASSL-2 260 10% 33 1% 1,2 St L0,51

5
D29ASS-2-SB 260 10% 33 1% 12 +++ 051 5
D29ASSL-2-SB 260 10% 33 1% 12 +++ 051 5

Artikel-
nummer

Innehall Vikt  FE

1 x D29ASS-2, 1 x D29ASSL-2 och

DSET29-15 1 x D15A i rulletui

129 1

Fasonsax D29SS-2

(] ]

Artikel- Total Skar- -

nur:n:er Ia::;d IanaJd + é LN
—mnmnm-mnm
D29SS-2 260 10% 40 1% 12 +++ 0,49

D29SSL-2 260 10% 40 1% 12 +++ 049 5

Genomklippningssax D29BSS-2 [D
Artikel- Total Skar- n
nummer langd langd & R L

D29BSS-2 260 10% 38 1% 12 +++ 052 5

D29BSSL-2 260 10% 38 1% 12 +++ 052 5

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
EE &di

ERGO-skanklar gor arbetet mindre utmattande
For genomgéende raka klipp och konturklipp
Kompakt skarhuvud:

mdjliggdr smd radier vid konturklipp
Optimerad havarmsutvaxling:

25 % mindre kraftbehov

Optimerad skargeometri Glider inte av,

aven utan tandning

Levereras hoger- eller vansterklippande

ERGO-skanklar gor arbetet mindre utmattande
For korta och raka konturklipp

Skar med mikrotandning som forhindrar

att arbetsstycket glider av

Levereras hoger- eller vansterklippande

ERGO-skanklar gor arbetet mindre utmattande
For genomgdende raka klipp

Skar med mikrotandning som férhindrar

att arbetsstycket glider av

Levereras hoger- eller vansterklippande



Idealsax D27A

[/ N

Artikel- Total Skar- .
nummer langd langd é RGN L
D27A 260 10% 33 1% 172 0,56
D27AL 260 10% 33 1% 12 ++ 0,56 5
D27A-SB 260 10% 33 1% 12 ++ 057 5
D27AL-SB 260 10% 33 1% 12 ++ 057 5

Fasonsax D27

L] ]

Artikel- Total Skar- .

nummer langd langd é U

D27 260 10% 40 1% 12 +++ 049 5

D27L 260 10% 40 1% 12 +++ 049 5
Genomklippningssaxar D27B [D
Artikel- Total Skar- "

nummer langd langd * é uls | =

D278 260 10% 32 1% 12 ++ 0,56

D27BL 260 10% 32 1% 12 ++ 0,56 5

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
EI &di

For genomgéende raka klipp och
konturklipp, vanster

Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

Levereras hoger- eller vansterklippande

® For korta raka klipp och konturklipp

® Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

® | evereras hoger- eller vansterklippande

B For genomgdende raka klipp

® Skdr med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

® | evereras hoger- eller vansterklippande



seklillD &rdi HANDPLATSAXAR MED UTVAXLING

Idealsax, robust D17ASS

[/ N

Artikel- Total Skar- .

nummer langd langd é LY L
D17ASS 240 9% +++ 055 5
D17ASSL 240 9% 24 1 1,5 +++ (055 5
D17A 240 9% 24 1 12 ++ 055 5
D17AL 240 9% 24 1 12 ++ 055 5

Idealsax, lattmanovrerad D08

[N

Artikel- Total Skar- a

nummer langd langd ﬁ é ETY

D08 230 9 27 1'% 0,38

DO8L 230 9 27 1'% 1,2 ++ 0,38 5

D08-SB 230 9 27 1% 12 ++ 039 5

DO8L-SB 230 9 27 1% 12 ++ 039 5
Idealsax MULTISNIP Longstyle D22A H]
Artikel- Total Skar- .

nummer langd langd é LY L

D22A 280 11 64 2% 12 ++ 043 5

D22A-SB 280 11 64 2% 12 ++ 045 5

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
EI &di

For genomgéende raka klipp

och konturklipp

Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

Ytterst robust, for sarskilt

stora belastningar: Sanksmidda skanklar
Lackerade skanklar

Levereras hoger- eller vansterklippande

Det speciellt [dga skdrhuvudet klippar dven med
mycket sma radier pd svart dtkomliga stéllen
For genomgéende raka klipp och konturklipp
Skar med mikrotandning som forhindrar

att arbetsstycket glider av

Levereras hoger- eller vansterklippande

For 1&nga och rakt genomgéende

snitt samt stora radier.

Extra l&ngt skdr med avsattning i sidled
Levereras endast i vansterklippande utforande



Fasonsax D16

Artikel- Total Skar- "

nummer langd langd é e

D16 240 9% 40 1% 12 ++ 0,38 10

D16-SB 240 9% 40 1% 12 ++ 0,39 10
Fasonsax D16L m
Artikel- Total Skar- .

nummer langd langd é LN EE

D16L 240 9% 40 1% 12 ++ 0,38 10

D16L-SB 240 9% 40 1% 12 ++ 0,39 10
Fasonsax D16S m
Artikel- Total Skar- "

nummer langd langd + é ol

D16S 240 9% 44 1% 12 ++ 0,38

D16S-SB 240 9% 44 1% 12 ++ 0,39 10

Artikel- Innehll vikt  FE

1xD16,1xD16L och 1x D16S
i rulletui

DSET16 123 1

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
EI &di

For korta och raka konturklipp

Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

Levereras ocksd vansterklippande

For korta och raka konturklipp

Skar med mikrotandning som férhindrar
att arbetsstycket glider av

Levereras ocksd hogerklippande

For korta raka klipp och konturklipp
med stort radie at vanster och hoger
Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

Levereras endast i vansterklippande
utforande



&rdi HANDPLATSAXAR MED UTVAXLING

Alltid till hands for
mangsidig anvandning

Idealsax, snabb och lattmanovrerad D15A

[/ N

Artikel- Total Skar- .

nummer langd langd ﬁ & e
D15A 180 %16 +++ 0,18
D15AL 180 7 20 e 1,0 +++ 0,18 10
D15A-SB 180 7 20 ®% 10 +++ 0,20 10
D15AL-SB 180 7 20 ® 10 +++ 0,20 10
bl Innehall Vikt
nummer

1xD15A, 1 x D15S och
1 x D15AL i rulletui

DSET15

0,61 20

B YouTube

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
EE &di

Dina fordelar i korthet:

Extremt kompakt skarhuvud

Det extra kompakta skarhuvudet gor
saxen ytterst lattmandvrerad och
mojliggdr klippning med mycket

smé radier och pa svaratkomliga stallen.
Praktisk las- och stoppkombination

L&s och stopp i ett — gor att saxen kan
slutas och hallas sluten snabbt och latt
med en hand. En sinnrik detalj som bidrar
till okad sakerhet.

Dubbel hdavarmsutvaxling

Ditt kraftbehov reduceras markbart av
den dubbla havarmsutvaxlingen.
Samtidigt okas klippeffekten avsevart.
Ergonomiskt handtag

Inlagget av mjukare material och
plastmanteln gor att de ergonomiskt
utformade skanklarna ligger bra i handen.

® For genomgéende raka klipp och konturklipp

® Skdrhuvudets nya geometri gor saxen mycket

lattmandvrerad - ytterst [ampligt for mycket

smé radier och svéardtkomliga stallen
® Qptimerad havarmsutvaxling tillsammans

med mycket kompakt konstruktion garanterar

100 % effekt vid 1&g kraftanstrangning.

B ERGO-skanklar gor arbetet mindre utmattande

® |evereras hoger- eller vansterklippande


https://youtu.be/BY5Max0Rv0I?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

wrn &edi EXTRA KRAFTIGA SAXAR MED HSS-SKAR

For de hogsta kraven avseende livslangd
och prestanda

Dina fordelar i korthet:

1 Langre livslangd
Skarhuvudena ar sanksmidda och
seghardade. De anvanda skaren av HSS
garanterar betydligt langre livslangd &an
saxar med vanliga skar. Detta marks bl
a vid bearbetning av hogfasta material.

2 Dubbel havarmsutvaxling
Ditt kraftbehov reduceras markbart av
den dubbla havarmsutvaxlingen.
Samtidigt okas klippeffekten avsevart.

3 Ergonomiskt handtag
Inlagget av mjukare material och
plastmanteln gor att de ergonomiskt
utformade skanklarna ligger bra i handen.

Idealsax HSS-TiN D27AH-TIN I:EI |j__|

Artikel- Total skir- ) ® Saxhuvud TiN-belagd for annu langre
nummer lingd lingd + é A brukstid dven vid harda material
—mnmnm-mnm ® Insatta skiir av HSS

D27AH-TIN 260 10% 33 1% 1,2 +++++ 0,56 m For genomgaende raka lipp
D27AHL-TIN 260 10% 33 1%s 1,2 ++t+t 0,56 1 och konturklipp, vanster

m | evereras hoger- eller vansterklippande

Idealsax HSS D27AH H__‘

Artikel- Total Skir- ) m For genomgdende raka klipp och konturklipp
nummer lingd lingd & A m |satta skar av HSS
_m-m-m-mﬂ“ ® | evereras hoger- eller vansterklippande
D27AH 260 10% 33 1% 1,2 ++++ 056 1

D27AHL 260 10% 33 1% 12 ++++ 056 1

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
SRR ] [ &di




&Erdi EXTRA KRAFTIGA SAXAR MED HSS-SKAR

Halsax HSS D407

N

Artikel- Total Skar- "

n:r;;er Ia‘:;d Ianagrd + é UYL
—mnmnm-mnm
D407-275 275 1% ++++ 0,53

D407-275L 275 11 42 1% 1,0 ++++ 0,53 1
D407-300 300 12 43 1"% 10 ++++ 060 1
D407-300L 300 12 43 1" 10 ++++ 060 1

Idealsax HSS D416

Artikel- Total Skar-

nummer langd langd é UEUN JEE

D416-280 280 11 34 1% 10 ++++ 061 1
D416-280L 280 11 34 1% 10 ++++ 061 1

Pelikansax HSS D418 [D
Artikel- Total Skar- "
nummer langd langd é UYL

D418-300 300 12 62 2% 10 ++++ 0,71 1
D418-350 350 14 65 2% 10 ++++ 080 1

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
EI &di

For korta och raka konturklipp

Isatta skar av HSS

PVC-doppade skanklar

Levereras hoger- eller vansterklippande

For genomgéende raka klipp

och konturklipp

Isatta skar av HSS

PVC-doppade skanklar

Levereras hoger- eller vansterklippande

For 1&nga raka och genomgadende klipp
Insatta skar av HSS

PVC-doppade skanklar

Levereras endast hogerklippande



seklllED &rdi PLATSAXAR | NORMALT UTFORANDE

Tillforlitlig klippning
med robusta klassiker

Dina fordelar i korthet:

1 Smitt skdrhuvud och skanklar
Saxhuvudet och skanklarna ar
sanksmidda i ett stycke. Detta gor
dem sé robusta och tillforlitliga.

2 Induktivhardade skar
De induktivhardade skaren garanterar
hog livslangd och optimalt klippresultat.

3 Justerbar forskruvning
Nar skaren har efterslipats kan alla
platsaxar i normalt utférande enkelt
justeras igen.

Idealsax D216/D116 m H__‘

ikel- - ® For genomgdende raka klipp och konturkli

::r:lkr:ler ITa?lt;t: lsa':lagrd + é e ] D212 - Lacgkerade skéinklaﬁp ”
—mnmnm-mnm ® D116 - PVC-doppade skénklar

D216-260 260 10 % 1 % 0,49 m Levereras hoger- eller vénsterklippander
D216-260L 260 10 % 30 1 % 1,0 ++ 049 5

D216-280 280 11 34 1% 10 ++ 058 5

D216-280L 280 11 34 1% 10 ++ 058 5

D116-260 260 10% 30 1% 10 + 049 5

D116-260L 260 10% 30 1% 10 + 049 5

D116-260-SB 260 10% 30 1% 1,0 + 049 5

D116-260L-SB 260 10% 30 1% 1,0 + 049 5

D116-280 280 11 34 1% 1,0 + U561 5

D116-280L 280 11 34 1% 10 + 056 5

D116-280-SB 280 11 34 1% 1,0 + 059 5

D116-280L-SB 280 11 34 1% 1,0 + 059 5

::;':'e'r Innehall ikt FE

- |k |st[ v ]
DSET-SF3 1x D216-280, 1 x D216-280L och 202 1

1x D218-300 i rulletui

Plattjocklek
(600 N/mm?)

& Brukstid
i I &rdi



seklllED &rdi PLATSAXAR | NORMALT UTFORANDE

Idealsax, utan 6ppningsstopp
D216-B-SBSK

Artikel-
nummer

Total
langd

34

Skar-
langd

1%

+ & vk FE
m-m-m-mﬂ“

D216-280-B-SBSK 280 11

10 ++ 0,58

D216-280L-B-SBSK 280 11

34

1%

10 ++ 0,58

5

Pelikansax D218/D118

Artikel- Total
nummer langd

Skar-
langd

&

@ YouTube

Vikt

FE

D218-300 300 2% 0,73

D218-300L 300 12 62 27 1,0 ++ 0,73 5
D218-350 350 14 65 2% 10 ++ 080 5
D118-300 300 12 62 2% 10 + 073 5
D118-300L 300 12 62 27% 10 + 073 5
D118-300-SB_ 300 12 62 27 10 + 074 &
D118-300L-SB 300 12 62 27% 10 + 074 &
D118-350 3% 14 65 2% 10 + 080 5

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid

M &di

For genomgéende raka klipp och konturklipp

Utan Oppningsstopp och med speciellt
vassat saxhuvud

Skar med mikrotandning som forhindrar

att arbetsstycket glider av

Ytterst robust, for sarskilt stora belastningar:
Saxen ar komplett hardad och brunerad och

skareggen ar induktionshardad
PVC-doppade skanklar
Levereras hoger- eller vansterklippande

For 1&nga raka och genomgaende klipp
De extra ldnga skéren &r idealiska for
genomklippning av stora platskivor
D218 - Lackerade skanklar

D118 - PVC-doppade skanklar
Levereras hogerklippande

(eller, i storleken 300 mm, dven
vénsterklippande)


https://youtu.be/SO1WWwhb02k?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

seklllED &rdi PLATSAXAR | NORMALT UTFORANDE

Tillforlitlig klippning
med robusta klassiker

Kontur-hal-sax D214/D114 |I| |j__|

Artikel- Total Skar- b é e | o ® For korta raka klipp och konturklipp
nummer lingd lingd t (speciellt sma radier)
_m-m-m-mﬂ“ ®m Mycket smalt skarhuvud

D214-250 250 37 17% 10 ++ 047 ® D214 - Lackerade skdnklar

D214-250L 250 10 37 17 10 ++ 047 5 m D114 - PVC-doppade skanklar
D114-250 250 10 37 17 10 + 047 5 m |evereras hdger- eller vansterklippande
D114-250L 250 10 37 1% 10 + 047 5

Halsax D207/D107 m |j__|

Artikel- Total Skir- ) B For korta och raka konturklipp
nummer lingd lingd ﬁ é A ® D207 - Lackerade skanklar
—mnmnm-mnm ® D107 - PVC-doppade skénklar
D207-250 250 1% 0,49 m |evereras hoger- eller vansterklippande
D207-250L 250 10 42 1% 1,0 ++ 049 5

D207-275 275 11 42 1% 10 ++ 053 5

D207-275L 275 11 42 1% 10 ++ 053 5

D207-300 300 12 47 17% 10 ++ 058 5

D207-300L 300 12 47 17 10 ++ 058 5

D107-250 250 10 42 1% 10 + 049 5

D107-250L 250 10 42 1% 10 + 049 5

D107-250-SB 250 10 42 1% 10 + 050 5

D107-250L-SB 250 10 42 1% 10 + 050 5

D107-275 275 11 42 1% 10 + 055 5

D107-275L 275 11 42 1% 10 + 055 5

D107-300 300 12 47 17% 10 + 060 5

D107-300L 300 12 47 17 10 + 060 5

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
g I3 &rdi



seklllED &rdi PLATSAXAR | NORMALT UTFORANDE

Rundhalssax D208

Artikel- Total Skar- .
n:r:'m‘:er Ia?n?d Ianagrd 'ELF' é Vikt  FE
_m-m-m-mn

D208-275 275 11 40 1% 10 ++ 0,51
D208-275L 275 11 40 1% 10 ++ 0,51 5

Speciellt for cirkelklippning

Bojda skar

Lackerade skanklar

Levereras hoger- eller vansterklippande

Universalsax D106 m
Artikel- Total Skir- ) ® For raka klipp och konturklipp
nummer lingd lingd é e ® PVC-doppade skénklar

m-m-m-mu“ ® | evereras endast hogerklippande

D106-250-SB 250 10 68 2"% 10 + 044 5

Universalsax med brett skar D106A m
Artikel- Total Skir- ) B For raka klipp och konturklipp
nummer langd langd + é i (stora radier)
m-mnm-mnm = PVC-doppade skanklar
D106A-250-5B 250 10 68 2% 10 + 046 ® | evereras endast hogerklippande

Plattjocklek
(600 N/mm?)

é Brukstid
M &Sdi T
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Tillforlitlig klippning
med robusta klassiker

Platsax Berlin-modell D202/D102 E
Artikel- Total Skir- i ® For raka snitt
nummer lingd lingd + é e B D202 - Lackerade skanklar
—mnmnm-mnn ® D102 - PVC-doppade skanklar
D202-250 250 60 2% 10 0,47 m |evereras endast hogerklippande
D202-300 300 12 79 3 10 ++ 070 5
D102-250 250 10 60 2% 1,0 + 048 5
D102-250-SB 250 10 60 2% 10 + 049 5
D102-300 300 12 79 3 10 + 072 5
Platsax amerikansk typ D146 E
Artikel- Total skar- ' ® FOr raka snitt
nummer lingd lingd é e B | evereras endast i vansterklippande utférande
—mnmnm-mnm ® Skéinklar PVG-doppade
D146-200 200 1% + 0,32
D146-250 250 10 54 2 1,0 + 047 6
D146-300 300 12 68 2% 1,0 + 067 6
D146-350 350 14 72 2% 10 + 075 6

Plattjocklek
(600 N/mm?)

& Brukstid
BT M &Sdi
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Skira kraftiga stalband
med en hand

Sakerhetsbandsax med utvaxling D123S

Artikel- Total Skar- Vikt  FE
nummer langd langd

D123S 260 10 Va 1% 055 5
D123S-SB 260 10 Ya 38 1% 05 5

3 YouTube

Bandjarnssax D122N

Artikel- Total Skar- Vikt  FE
nummer langd langd

D122N 225 9 1% 0,40
Bandjarnssax D122A

Artikel- Total Skar- Vikt  FE
nummer langd langd

D122A 260 10 Va 1% 042 5
D122A-SB 260 10 Vs 30 1% 043 5

03 Sdi

Enhandsklippning med lag kraftanstrangning

tack vare dubbel havarmsutvaxling
Bandet halls fixerat vid klippning,
vilket forhindrar att det smaller upp

Den platta underdelen kan enkelt skjutas

in under bandet

Fungerar t om p& hardade stélband
(560 N/mm?2) med bandbredd upp till 32
mm, bandtjocklek upp till T mm
Induktivhardade skar for lang livslangd
ERGO-skanklar gor arbetet mindre
utmattande

En nedhallare forhindrar att bandets
ande slér upp

Den platta underdelen kan enkelt
skjutas in under bandet

For bandbredd upp till 25 mm,
bandtjocklek upp till 0,6 mm
Lackerade skanklar

Den platta underdelen kan enkelt
skjutas in under bandet

Bra forhéllande mellan pris och kvalitet
For bandbredd upp till 25 mm,
bandtjocklek upp till 0,6 mm

Skanklar PVC-doppade


https://youtu.be/DgD0FWhPUvA?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

Guldsmedssax D70-1/D71-1

bl Utforande '!'_otal Sk S Vikt FE
nummer langd langd

D70-1 raka skar 180 7 31 1% 0,13 12
D711 bojda skar 175 7 32 1% 0,13 12

Guldsmedssax D72-1

Artikel- Total Skar-

Utforande " " Vikt  FE
nummer langd langd
[ Jom [  fom[ " kg |st{ v5 |
D721 raka skar 180 7 31 1% 0,11 12

Guldsmedssax D74-1/D75-1

bl Utforande '[otal Sk o Vikt FE
nummer langd langd

D74-1 raka skar 180 7 34 1% 0,09 12
D75-1 bojda skar 175 7 33 1% 0,09 12

Guldsmedssax D76-1

bl Utforande Uil 24 Vikt FE
nummer langd langd
D76-1 raka skar 180 7 26 1 014 12

M &di

® S|utna skanklar
m Helt fornicklad

m Oppna skdnklar
B Helt fornicklad

® Helt fornicklad

® Slutna skanklar med fjader
® Helt fornicklad



sl &rdi COMBI-SAXAR

Den mangsidigt anvandbara
MULTI-talent-saxen

Combi-sax rak D52-2

i Artikel- Total Skar- "
I,'l nummer langd langd E:E L
¥= D52-2 200 206 027 10
Plattjocklek
' Lo (630]ﬁ?m$nz)
Combi-sax
D472 D482 D48A2 D49-2 Artikel- Total Skiir- )
nummer langd langd Ul | =
D47-2 140 5% 1% 0,05
D48-2 190 7 42 1% 0,11 10
D48A-2 190 7 36 1% 011 10
D49-2 165 6 - - 0,12 10
D48A 049 Artikel- Total Skar- Vikt
nummer langd langd

|

G A D47 140 5 1% 0,08
D48 190 7% 42 1% 0,12 10
D48A 190 7% 38 1% 011 10
D49 165 6 - - 012 10

Combi-sax Combinox D50

Artikel- Total Skar- Vikt  FE
nummer lingd langd

190 7% 40 1% 014 10

Combi-sax MULTISNIP Master D51A

Artikel- Total Skar- ﬁ Vikt  FE

nummer langd langd
—m—m—mmnn
D51A 235 9% 50 04 0,19

Plattjocklek
(600 N/mm?)

M &di

® Skar och grepp smidda i ett stycke
for hog stabilitet
® Skdr med tandning forhindrar
att arbetsstycket glider av
® ERGO-skanklar gor arbetet
mindre utmattande
® Sandblastrade, forkromade skar
som skydd mot korrosion
m Klipper upp till 0,6 mm tjockt kallvalsat stél

D47-2 / D48-2 / D48A-2 / D49-2:

B ERGO-skanklar gor arbetet mindre utmattande

® Skar av rostfritt adelstal

D47 / D48 / DA8A / D49:

® Skdr med tandning forhindrar
att arbetsstycket glider av

® Skar av rostfritt adelstal

D48A-2 / D48A:

® Vinklade skar

D49-2 / D49:

m For flerledarkablar med upp till
10 mm diameter

® Skar av rostfritt adelstal

® Ergonomiska skanklar med inldgg av
mjukare material

® Med trddstyrning for klippning av
najtrad till @ 2,5 mm

® Rundklippning mot anhall vid anhéllet for
avisolering av kablar frdn @ 1,0 till 1,5 mm

® For l&nga och rakt genomgdende klipp
(stora radier)

® Alla metalldelar av rostfritt adelstal

® Skanklar av robust och glasfiberforstarkt
plast med en mjuk insats



Falstang D33.../D34.../D35...

D33... D34.. D35..

Artikel-
nummer

Form

Utforande
led

[
VI3(|

Total

langd R

D33-60 rak genomstucket 60 280 11 0,60
D331-40 rak palagt 40 280 11 0,56 6
D331-60 rak pélagt 60 280 11 0,63 6
D331-80 rak pélagt 80 320 12% 092 5
D34-60 bojd 45° genomstucket 60 270 10% 0,72 6
D341-40 bojd 45° palagt 40 270 10% 0,69 6
D341-60 bojd 45° palagt 60 270 10% 0,63 6
D341-80 bojd 45° pélagt 80 320 12% 092 5
D35-60 bojd 90° genomstucket 60 255 10 0,71 6
D351-60 bojd 90° palagt 60 255 10 0,67 6
Falstang, PVC-belagda skanklar
D33...-P/D34...-P/D35...-P

D33..-P D34..-P D35..-P Artikel- Form Utforande n?rl:ps-_ Total ..
nummer led vidd langd
———mmnmnm
D33-60-P rak genomstucket 280 11 0,60
D331-60-P rak pélagt 60 280 11 0,62 6
D34-60-P bojd 45° genomstucket 60 270 10% 0,64 6
D341-60-P bojd 45° pélagt 60 270 10% 0,63 6
D35-60-P bojd 90° genomstucket 60 255 10 0,71 6
D351-60-P bojd 90° pélagt 60 255 10 067 6

D Sdi

Smidd av kvalitetsstal
Pulverlackerad i svart
Minsta gapdjup rakt 60 mm
Minsta gapdjup b&jt 50 mm

genomstucket

Smidd av kvalitetsstal
Pulverlackerad i svart
PVC-belagda skéanklar
Minsta gapdjup rakt 60 mm
Minsta gapdjup bojt 50 mm

genomstucket



&rdi PLATSLAGARIVERKTYG

Piccolo-falstang D331-22/D341-22

Artikel- Form Utforande Opp- Total Vikt FE
nummer led w3d langd

D331-22 rak palagt 22 180 7 021 10
D341-22 bojd 45° palagt 22 180 7 022 10
Platslagarplattang D301

Artikel- Utforande '!'_otal Vit FE
nummer led langd

D301 palagt 240 9% 0,40 6
Platslagarrundtang D311

Artikel- Utforande '[otal Vikt FE
nummer led langd

D311 pélagt 260 10 0,38 6
Falsupptagningstang D355

Artikel- Form Utforande n?tl"Ps Total vikt FE
nummer led vidd langd

D355 palagt 30 250 10 043 5

Hornfalstang D335

Artikel- Form Utférande n?PP'_ Total ikt FE
nummer led vidd langd
D335 palagt 60 280 11 0,74 5

O3 &di

For smé precisa fals- och bojarbeten
Smidd av kvalitetsstal

PVC-belagda skanklar

Fullstandigt hardad

Gapdjup rakt 30 mm

Gapdjup bojt 28 mm

Smidd av kvalitetsstal
PVC-belagda skanklar
Plan tdngback
Gapdjup 45 mm
Tandning 0,8 mm

Smidd av kvalitetsstal
PVC-belagda skanklar
Rund tangback
Gapdjup 50 mm
Tandning 1,0 mm

Smidd av kvalitetsstal
Brunerad
PVC-belagda skanklar

Smidd av kvalitetsstal
Brunerad
PVC-belagda skanklar
Gapdjup 65 mm



Klamfalstang D336

Artikel- Form Utforande n?r'l)ps Total vikt  FE
nummer led vidd langd

D336 genomstucket 80 320 12% 0,78 5
Krymptang D36

Artikel- Total

nummer langd

10 % 052 1

Bockapparat for rannkrok D396

Artikel- Total Vikt
nummer langd

D396 310 1

M &di

Smidd av kvalitetsstal
Brunerad
PVC-belagda skanklar
Gapdjup 80 mm

Rationellare arbete med

3 nedre kaftar och 2 dvre kéftar
Sjalvoppnande

2-komponent plasthandtag
Gapdjup 40 mm

Slitsbredd 10 mm for hangranne-
krokar upp till 40 x 6 mm
Huvud av rostbestandigt gjutjarn

Avglidningsrulle som skydd for de

plastbelagda hangrannekrokarna



Universalkniv DBK-EU

DEKPH-EU DBKAH-EU  prtikel- Total Skr- |
Py ¥ nummer langd lingd !
' [ [ [ em [ kg [s] v

i DBKPH-EU 160 6 28 1% 018 12
DBKWH-EU 160 6% 28 1% 020 12
i DBKAH-EU 160 6% 28 1% 014 12

DBKWH-EU

Knivset DBKPH

) Innehall vkt FE
nummer
DBKPH universalkniv
i praktiskt nylonetui
i ® +15 st trapetsknivblad DBK-T
DBKPH-SET ® + 5 st krokknivblad DBK-H Lol e
B +2 st linoleumsknivblad DBK-L
® 1+ 2 st stickknivblad DBK-A
Reservblad DBK
DBK-T DBK-H Artikel- Total Innehéll per .
2 e 4 nummer langd forpackning L
DBKL L oem [ ] st kg st | V6]
DBK-T 60 2 % 10 0,05 50
: - DBK-H 50 2 10 0,05 1
" DBK-L 87 3% 5 007 1
Multifunktionsverktyg med stor sax DBST
Artikel- Total lingd Total lingd Skar- "
nummer oppet ihopfillt langd e | L
DBST 175 7 100 4 55 2% 036 8

-

M &di

DBKPH-EU: komfort plasthandtag, tryckplatta
for tummen fér maximalt anpressningstryck,
bladmagasin med 5 reservblad

DBKWH-EU: handtag av adeltra

DBKAH-EU: |4tt aluminiumhandtag

Snabbt byte av knivbladet

Baltesclips

Kniv med komfortabelt plasthandtag
Praktiskt nylonetui med blixtl&s
Fyra olika knivblad for olika material

Lampade for alla BESSEY
universalknivar

1 multiverktyg med 7 funktioner: sax, kniv,
ség, fil, krysskruvdragare samt stor och liten
sparskruvdragare

Klipper: lader, lina, vinyl, tunn kabel, snore,
tunn plast, papper och mycket mer

Med robust baltesvaska for saker

forvaring néra tillhands

Skanklar av ddelstdl med inldagg av

mjukare material for glidsakert arbete



Spann- och skarverktyg
av proffs — for proffs

Nar det galler innovativa Iosningar for fastspanning och fastsattning av arbetsstycken och
skarplat ar detta ratt plats. Oavsett om klassiska skruvtvingar, traditionella handplatsaxar
eller speciella [6sningar krévs for speciella arbetskrav, erbjuder BESSEY rétt klam- och skar-
verktyg for alla hantverkare inom tra- och metallbearbetning ska fa det mest optimala stodet
i sitt arbete.

Spannverktyg kring traarbeten

il

Skruvtvingar av
aducerat gjutjarn

Korpustvingar Vinkelspéannare

Spannverktyg kring metallarbeten

E__—__—N

Extra kraftiga tvingar Variabla snabbspannare Spannelement for svetsbord

BESSEY Din aterforsaljare:
Imagefilm

@ YouTube B2

BESSEY Tool GmbH & Co. KG = Miihlwiesenstrafle 40
74321 Bietigheim-Bissingen, Germany

Fon +49 7142 401-0 = Fax +49 7142 401-452

E-Mail: tool-info@bessey.de

Ytterligare informationer
pa www.bessey.de

A www.bessey.de

Detaljerad information
om alla produkter under
www.bessey.de/sv-se

L

Dorrmonteringsverktyg

20

Snabbtvingar for maskinbord
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https://www.instagram.com/besseytool_official/
https://www.facebook.com/BESSEY.Tool.Einfach.Besser/
https://www.linkedin.com/company/bessey-tool-gmbh-&-co-kg/?originalSubdomain=de
https://www.tiktok.com/@besseytool_official
https://www.youtube.com/playlist?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://youtu.be/c5MoBpZ_f50?list=PLtmfy_y8Moc87fQPEr_ha0Yi_iRklbBMs
https://www.bessey.de/sv-se/bessey-tool



