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Orientierungsmatrix
BESSEY Spanntechnik
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  Holz –  Holz

  Holz –  Stahl 

  Holz –  empfindliche Materialien

  Holz –  Kunststoff

  Stahl –  Stahl 

  Stahl –  Kunststoff

  Kunststoff –  Kunststoff

  empfindliche Materialien –   empfindliche Materialien

   

 Verleimarbeiten  

 Fixierarbeiten  

 Verleimarbeiten schnell abbindender Leime 

 Verschraubungsarbeiten Holzprofile 

 Verschraubungsarbeiten Metallprofile 

 Verbinden von Dachsparren u. Holzbalken 

 Verbinden von U-, T-, Doppel-T-Profilen 

 Schweißarbeiten  

 Spannen von empfindlichen Oberflächen 

 Ausrichten von Metallträgern (Vibrationen)  

 Ladungssicherung   

 Spannen auf Ständerbohrmaschine 

 Spannen auf Maschinentischen 

 Spannen im 90° Winkel 

 Spannen von schrägen Flächen 

 Spannen von Umleimern 

 Tür- u. Fenstermontagewerkzeuge 

 Sonderwerkzeuge  

   

 bis ca.   1.200 N Spannkraft 

 bis ca.   2.000 N Spannkraft 

 bis ca.   5.000 N Spannkraft 

 bis ca.   7.500 N Spannkraft 

 bis ca. 12.000 N Spannkraft 

 bis ca. 20.000 N Spannkraft 

 bis ca. 35.000 N Spannkraft 
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