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MENETORSOS TELJESACEL SZORITOK

BESSEY menetorsos teljesacel szorito -
a konkurencia nelkuli minoseg

GZ eredeti BESSEY menetorsés teljesacél szorito
fra

2-komponensii miianyag markolattal

p— Rendelési Seoritési  Kinydldsi g o Cso. ® Az optimalizalt sinprofil orsomeneten-
szam tavolsig  mélység egy. ként 20 %-kal nagyobb szoritderdt biztosit
B A csuszokaron megvaldsuld
GZ10-2K 100 60 15x6 031 10 egyenes vonalu eréatvitel maximalis
GZ12-2K 120 60 15x6 032 10

biztonsdgot eredményez

GZ16-2K 160 80 175x6,8 057 10 = Szoritéerd 6.000 N-ig
GZ40-8-2K 400 80 175x68 0,76 10 - . ) . .
S ) W T
CZ252K L3 120 Leontd | 1:95] 10 B Minéségi 2-komponens( miianyag markolat
(Z30-12-2K 300 120 245%x95 146 10 A S :
GZ40-12-2K 400 120 205x95 162 10 u Szerszam} ne!kyl c'serelheto nyomolap
6250-12-2K 500 120 245x9,5 1,78 10 (80 mm kinydlastol)
GZ60-12-2K 600 120 245%x95 195 5
: GZ80-12-2K 800 120 245%x95 220 5
GZ100-12-2K 1000 120 245x95 245 5
GZ30-2K 300 140 28x11 198 10
GZ40-2K 400 120 28x11 2,12 10
D GZ50-2K 50 120 28x11 230 5
GZ60-2K 600 120 28x11 249 5
GZ80-2K 800 120 28x11 236 5
GZ100-2K 1000 120 28x11 325 5
GZ125-2K 1250 120 28x11 379 1
GH emel6karos szorité V@
e Rendelési Szoritasi  Kinydldsi oo sily Cso. B Az optimalizélt sinprofilnak kdszon-
| szam tavolsdg  mélység egy. het6en kisebb eréraforditdssal azonos
ol szoritéer6t lehet elérni, amely a fesztav
- gmé 1%8 28 171 g i 2 5 ggj 18 teljes tartomanyaban kihasznalhatd
GH208 200 80 175x68 0,68 10 . Csus.zasveﬁ‘?'?mmle; fe"a.f’“ k',cl"dOkar
GH20 200 100 22x85 1,11 10 A szinter eljdrassal keszult acel
GH25 250 120 245%95 144 10 excenter rendkivil kopdsalld, ezéltal
GH30-12 300 120 245x95 1,51 10 a magas fellleti keménységnek
GH40-12 400 120 245x%x95 1,67 10 koszonhetéen csekély surlodés Iép fel
GH30 300 140 28x11 222 10 B Gyors — akar 5 x gyorsabb, mint a
GH40 400 120 28 x 11 2,39 10 hagyoményos szoritok
g:gg 288 gg %g X H %% g ® Biztonsagos - érzéketlen a
X , R .
GH80 800 120 28x11_ 314 5 B} E'rirjc_'Zi:jfi;fjl;aggée,;”ge”
GH100 1000 120 28x11 357 5 ’



https://youtu.be/niPbPR2hvb8?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

MENETORSOS TELJESACEL SZORITOK

Termekkinalat

Optimalizalt sinprofil -
szoritoer6 6.000 N-ig
—

E—,

GZ menetorsés teljesacél szoritd
mindségi fa markolattal

GZ-2K menetorsos teljesacél szorité
2-komponens( miianyag markolattal

Szabadalmaztatott OMEGA-iv -
szoritéer6 5.000 N-ig

) |
pam— W] -
1
- -
1 N
GMZ-2K OMEGA menetorsés GMZ OMEGA menetorss

teljesacél szorit6 2-komponensii

i teljesacél szorité hajtokarral
miianyag markolattal

Gyors, biztonsagos és erés —
szoritéer6 9.500 N-ig

GH emeldkaros szoritd SGHS nehéz emeldkaros szorité

@ www.bessey.de

Részletes informacio
minden teljesacél
szoritéhoz:
www.bessey.de/hu-hu

GZ-K menetorsos teljesacél szoritd GZ-KG menetorsos teljesacél szoritd

hajtokarral billené markolattal
VAD szoritéfej adapter (2 db/doboz) 7 Z
a
Rendelési " Szorithato feliilet » Cso.
*w ""E szam Szdg szélesség Sl egy.
\ VAD bels6 60°-tol 45 048 48

kiils6 60°-ig

® Kivaléan illesztheték kerek, ovalis és szogletes munkadarabokhoz
B Fokozatmentes sarokillesztés belsé 60 °-tél kiilsé 60 °-ig
® Alkalmas az eredeti BESSEY GZ és GMZ menetors6s

teljesacél szoritokhoz 100 mm kinyulastol és

rogzitéelemek hegeszt6asztalokhoz TWV és TW

Jol bevalt sinprofil -
szoritéer6 5.000 N-ig

-,
L= f

GSH classiX emeldkaros szorité

GS classiX menetorsés
teljesacél szoritd min6ségi
fa markolattal

GS-K classiX menetorsés
teljesacél szorit6 hajtokarral


https://www.bessey.de/hu-hu/bessey-tool

Rendelési
szam

Szoritasi
tavolsag

SGM nagy teljesitményii szorité

Kinyulasi

mélység

Sinméret

Cso.
eg

Suly

®

SG25M 250 34x13 2,58

SG30M 300 140 34x13 3,03 5

SG40M 400 140 34x13 317 5

SG50M 500 140 34x13 340 5

SG60M 600 140 34x13 380 5

SG8OM 800 140 34x13 445 5

SG100M 1000 140 34x13 495 5

SG125M 1250 140 34x13 587 1

SG150M 1500 140 34x13 663 1

@ YouTube

STBM nagy teljesitményii szorit6
Rendelési Szoritasi Kinyulasi Sinméret siily Cso.

szam tavolsag mélység egy.
—-m-m-m-mmm
STB30OM 300 175 40x20 561

STB40M 400 175 40x20 6,10 1

STBSOM 500 175 40x20 6,67 1

STB6OM 600 175 40x20 723 1

STB8OM 800 175 40x20 835 1

STB100M 1000 175 40x20 932 1

STB125M 1250 175 40x20 10,77 1

STB150M 1500 175 40x20 1220 1

@ YouTube

Szoritéeré 12.000 N-ig, 40 Nm
meghUlzdsi nyomaték esetén

20 %-kal nagyobb szoritéerd
fordulatonként az optimalizalt
sinprofilnak kdszonhet6en
Legnagyobb foku biztonsag a
csuszosinre torténé egyenes

vonalu erd atvitellel

HosszU élettartam a specialis, h64llo,
szinterfémbetétes nyomolapnak
kdszonhetéen, amely 35 °-ig donthetd

Megfelel6 nyomélapok a 18. oldalon

Szoritderd 22.000 N-ig, 70 Nm
meghuzasi nyomaték esetén

Hosszu élettartam a specialis, h64allo,
szinterfémbetétes nyomaélapnak
koszonhetéen, amely 35 °-ig donthetd
19 mm-es hatlapu csavarfejjel

az orso végen

Megfelel6 nyomélapok a 18. oldalon


https://youtu.be/sjeW_3ICGts?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8
https://youtu.be/mhRUrJrFrQY?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

NAGY TELJESITMENYU SZORITOK

Termekkinalat

Optimalizalt sinprofil — szoritéeré 12.000 N-ig
Hosszu élettartam a specialis, h6allo, szinterfémbetétes nyomélapnak koszonhetéen

5, S F_L -
'I““—_‘ L1
B YouTube )
[
|
@ www.bessey.de
| | Részletes informacio
minden nagy
SLM lakatos szoritd SGM nagy teljesitmény( szorité teljesitményi szoritorl:

www.bessey.de/hu-hu

Jol bevalt sinprofil — szoritéer6é 35.000 N-ig
Hosszu élettartam a specialis, h6allo, szinterfémbetétes nyomélapnak koszonhetéen
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STBM nagy teljesitményd szoritd STBS nagy teljesitményi szoritd STBVC nagy teljesitmény(i szorité

B YouTube B YouTube

Jf.
N

=

SGTM nagyteljesitményi szorito,
nagy kinydlassal

Jol bevalt sinprofil — szoritéer6é 11.000 N-ig
Specialis, héallé nyomoélap

f‘ﬁh [‘f— —
i ) !
GSL classiX GSM classiX

lakatos szoritd nagy teljesitmény( szorité


http://www.bessey.de/hu-hu/bessey-tool
https://youtu.be/sjeW_3ICGts?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8
https://youtu.be/z-8QvSv76_k?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8
https://youtu.be/mhRUrJrFrQY?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

Uj, nagyfoku rugalmassag
nagy fesztav mellett

Biztonsagos

B anagy szoritéerének
koszonhetéen — 6.500 N
az SLV, illetve 9.000 N

a GSV esetében

a munkadarabon torténé
kozpontos elhelyezhetdsége
révén nem borul fel

Sokoldalu
A klasszikus szoritd munkak

nyilasan keresztiiltolva tovabbi
csuszosineket lehet felhelyezni.
B mindkét oldalan szerszam

rendelkezik

e

Hosszu élettartam

B ahdallo, 35°-ig donthetd specialis
nyomolapnak koszonhetden, a GSV
esetében kiegészitve a megerdsitett
és olajjal atitatott szinterfémbetéttel,
kivalo csuszas- és kényszerfutasi
tulajdonsagokkal

B edzett menetorso

SLV/GSV varialhaté nagy teljesitményi
szorito-készletek, komplett

V
Iz

Cso.

Rendelési
szam

Sin-
méret

Feszitési
tavolsag e

Szoritasi Kinyuldsi a
P o Saly
tavolsig mélység egy.

Lyl

SLV varialhato nagy teljesitményii szorito-készletek

SLVIOOM 1000 120 340-1250 27x13 471 1 -
SLV150M 1500 120 340-1750 27x13 590 1
T SLV200M 2000 120 340-2250 27x13 6,50 1
Jik r—' i GSV varialhaté nagy teljesitményii szorito-készletek -
—4 GSV300M 3000 140 400-3340 30x15 1298
GSV

%“’WWH@

mellett tAmasztasra is alkalmas.
A munkadarab, illetve az alkatrész

nélkll oldhaté végbiztositoval

H

@ YouTube

Szoritéeré 6.500 N-ig (SLV) vagy
9.000 N-ig (GSV)

A munkadarabon torténé kdzpontos
elhelyezhetésége révén nem borul fel
Héall6, specidlis nyomdlap,

amely 35°-ig donthet6 - a GSV
esetében szinterfémbetéttel

A szorité a munkadarab egy
nyildsan atvezethetd

Sokoldalu felhasznalhatéség a
kiilonboz6 kivitel( cserélhetd
cstszosinnek koszonhetéen

(lasd tartozékok)


https://youtu.be/cSCpeLXHjbs?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

st VARIALHATO NAGY TELJESITMENYU SZORITOK

|
4 szorito-készlet |
+ 4 rogzitett sin
+ 6 csuszosin

f o i

sLviooMm .} Kiwdlssi 3901739

SLV150M 20y 3101732
3101733

SLV200M

L !
- Kinydlasi ——
mélység:
| 120 mm

= X" lehetoség

(SLV)
(GsV)

3101426 §

-is

3101337 !
3101338u
v

s

Kinyilasi
— mélység: ——
___!_ 120 mm s

SLV/GSV sinprofil méretek
7

Rendelési Szoritasi Sin- . Cso.

< P o Suly

szam tavolsag méret egy.

SLV sinprofil méretek

3101731 1000 27 x13 285 1

3101732 1500 27 x13 405 1

3101733 2000 27 x13 928 | 1

GSV sinprofil méretek

3101612 3000 30x15 10,40 1

SLV cstszésin profilméretekhez
fta

Retldelési Kivitel Kir!yl’lla:si s!'n- sily Cso.

szam mélység  méret egy.

3101426 Fa fogantyu 120 27x13 0,73 1

3101337 Emeldkar 120 27x13 1,10 1

Hajtokar a specialis

3101338 nyomdlappal egyiitt 120 27x13 082 1

GSV csuszosin profilméretekhez
fra

Refldelési Kivitel Kir!yl.'llé’si S!’n- siily Cso.

szam mélység  méret egy.

3101329 Hajtokar a specialis 120 30x15 1,13 1
3101330  szinterfémbetétes 140 30x15 1,23 1
3101331 nyomolappal egyitt 200 30x15 1,40 1

BESSEY/

GSV300M

3101612

Kinyalasi
( mélység:
120/140/200 mm

® 27 x 13 mm-es (SLV) vagy
30 x 15 mm-es (GSV), hidegen
huzott és horganyzott profil

® Szerszam nélkill cserélhetd
végbiztositok mindkét oldalon a
gyors atforditas érdekében

B Hasznalhaté minden SLV vagy GSV
tipusu sinprofilhoz

® Harom kiilonboz6 fogantyd-kivitel
® Megfelel6 minden SLV sinprofilhoz

® Egy fogantyd varidns/-kivitel
harom kinyulasi szélességgel
® Megfelel6 GSV sinprofilhoz




Elényok elsd pillantasra:

Nagyfoku stabilitas

Az U-formaju rogzitett sin egy
darabbdl készdlt, edzett, ellendll a
csavarodasnak. Ez biztositja Onnek
a maximalis torésszilardsagot és a
nagyfoku stabilitast.

Specidlis, donthetd nyomdlap

A hdallo, kivald mindségli nyomolap
(SGU/STBU) 35 °-ig donthetd és
cserélhetd. Extrém hosszu élettartam
a kivalo siklasi tulajdonsagok és

a kényszerhatastird, edzett és
olajjal atitatott szinterfém betétnek
koszonhetben.

Kovacsoltvas cstuszoékar
A csuszokar edzett acélbol kovacsolva
a legnagyobb terhelésnek is ellenall.
Ebben minden pillanatban megbizhat.
Edzett acél menetorso

Az edzett acél menetorso rendkivil
stabil és kopasallo, ami jelentdsen
megnoveli az élettartamot.

Stabil hajtokar

A stabil hajtokar kézhez allo,
lekerekitett végU, hatlapu csavarfejjel
ellatott. Ez erbteljes és ellenérzott
befogast biztosit.

@ YouTube


https://youtu.be/PfrJNxGqWgU?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

U-SZORITOK

GUZ U-alaku teljesacél menetorsés szorito /f
fta
Rendelési Sin- » Cso.
. a c d Sily
szam méret egy.

GU25-12-6ZK 250 120 60 60 22x105 1,46 10

SGU U-alaku nagy teljesitményii szorito Vﬁ
Rendelési Sin- Cso.

< a c d Sily
szam méret egy.

SGU30-14-10 300 140 100 130 30x15 3,75 5

Megfelel6 nyomélapok a 18. oldalon

STBU U-alaku nagy teljesitményii szorité %
a

Repdelési ¢ d Sin- sily Cso.

szam méret egy.

STBU40-17-15 500 175 150 110 40x20 7,96 1

Megfelel6 nyomélapok a 18. oldalon

GUH U-alaku emel6karos szorité %
fta

Re|’1delési q d Sin- sily Cso

szam méret

GU25-12-6H 250 120 10 22x105 1,67 5

Q0
o

Szoritéerd 4.000 N-ig

Kétoldali atfogo szoritds, kiilonosen
megfeleld T és TT (2xT) profilokhoz
Konnyd suly

Az edzett nemesacél rogzitett- és
csuszdsin rugalmas és elasztikus
szoritast hiztosit

Szoritéerd 12.000 N-ig, 40 Nm
meghUzési nyomaték esetén
Kétoldali atfogd szoritds, kiilondsen
megfelel6 T és TT (2xT) profilokhoz
Hosszu élettartam, kdszonhetden a
specidlis, h64llo, szinterfémbetétes
nyomdlapnak, amely 35°-ig dontheté

Szoritéerd 22.000 N-ig, 80 Nm
meghUzdsi nyomaték esetén
Kétoldali atfogo szoritds, kiilonosen
megfelel§ T és TT (2xT) profilokhoz
19 mm-es hatlapu csavarfejjel

a menetorso végeén

Hosszu élettartam, kdszonhetden a
specidlis, h64llo, szinterfémbetétes
nyomdlapnak, amely 35°-ig donthetd

Szoritéerd 3.800 N-ig

Atfogo szorités, kiilondsen
T-profilok szdméra

Konnyd suly

Gyors - 5 x gyorsabb, mint a
hagyomdnyos szoritok



il KOMBIKLAMP

Rendkivul sokoldaluan
alkalmazhato

Elonyok els6 pillantasra:

o, W 1 Varialhato szoritéfej adapter
: A varidlhat¢ szoritéfej adapter specidlisan
alkalmazhatd kerek, ovalis, és szogletes,
valamint illesztheté belsd 60°-tdl kiilsé
60°-0s d6lésszogli munkadarabokhoz.
Egyszer( a valtas a tdmasztasra az M8-as
csavar megszoritasaval. Prébalja ki az
0sszes variaciot!

2 Oldhaté végbiztosité
A végbiztositd kioldhatd — a csuszdésin
gyors atforditasahoz tdmaszté funkcioba.

3 Cserélhet6 nyomélap
A szerszam nélkul cserélhetd nyomolapok
még tobb komfortot/kényelmet hoznak az
On munkas hétkdznapjaiba. Egyszeriien és
gyorsan cserélhetéek.

4 Hajtokar miianyag ratéttel
A stabil hajtékar manyag ratétje biz-
tositja a kézkimélé munkat. Erételjes és
ellendérzott befogast biztosit.

SG-VAD KombiKlamp

Rendelési Szoritasi Kinyilasi <o ov sy CSO ® Szoritderd 7.500 N-ig

szam tévolsig mélység Y egy. m Kerek, ovélis és szdgletes
_““mmﬂ“ munkadarabok szoritdsa és
SG30VAD 120 30x15 2,95 tamasztasa

® Szerszam nélkiil cserélhetd

|—lr nyomaélapok

H




sl KORMOS SZORITOK

A legszukebb helyen
1s szorit es tamaszt

Elonyok elsé pillantasra:

1 Nagyfoku stabilitas
Az egy darabbdl kovacsolt rogzitett sin
a formazott edzett és horganyzott
nyomolappal komoly teherbirasu és
ellenall a csavarodasnak. Az optimalizalt
profilforma nagyobb kinyuldst és
altozatlan szoritéerét eredményez.

2 Kiilso hajtokar
A hajtokar a szoritd merev sinje
mogott helyezkedik el. Specidlisan
nehezen hozzaférheté munkadarabok
szoritdsahoz és tamasztasahoz.

3 Specialis prizma-nyomélap
A stabil nyomolap kivaléd mindségu
ontvénybdl készllt és 30 °-ig donthetd.
A prizma idedlis gombolyl és szogletes
munkadarabok szoritdsahoz és
témasztasahoz.

4 Kioldhato végbiztosito
A végbiztosité kioldhato a csuszdkar
gyors atforditasdhoz tamasztasi
feladathoz.

GRA kormos szorité

Rendelési Szoritési Kinyildsi oo sgly 05O = SZOFI’tffe’fél 7.500 N,-ig N

szdm tavolsag mélység egy. B A szoritdsi tartomanyon kivdl
““mlﬂﬂn elhelyezkedd menetorso, védve

GRA30-12 300 120 28x11 241 5 van a hegesztési froccsenésektdl

GRA60-12 600 120 28x11 302 5 B Szabad hozzédférés a munkateriilethez

GRA100-12 1000 120 28x11 380 5

GRD szoritéfej papucs (2 db/tasak)

Rendelési ) Cso. ®m Tdmasztas belllrdl kifelé
5 Suly , et e e
S2dil egy. m Sik szoritasi felilet

A T O A w valaka horony a kerek és ovalis
GRD 061 10

. munkadarabok régzitéséhez




sl FEM DEREKSZOGSZORITO

Derekszogek es
gervagasok szoritasa

El6nyok elsé pillantasra:

1 Automatikus illeszkedés
A csuklos csavaranya lehetévé teszi
a nyomoépofa automatikus illesztését
a kiilonb6z8 vastagsagu munkadara-
bokhoz.

2 Nyitott munkateriilet
A pofaadllithatdsag lehetévé teszi
a T-kotések rogzitését és biztositja
a munkatertlethez val6 szabad
hozzaférést a hegesztési és
szerelési munkak sordn

3 Stabil alapzat és szoritopofa
A stabil alapzat és a szoritopofa
kivaléd mindségu ontvénybdl késziilt az
er6teljes szoritasért. Horganyzott és igy
korrézidvédelemmel ellatott. A pofak
a pontos derékszogl szoritasokhoz
vannak kialakitva.

4 Vorosrézzel bevont orsé
A trapézmenetes orso vorosrézzel
van bevonva, és ez megakadalyozza a
hegesztési froccsenés letapadasat.

WSM hegesztok sarokszoritéja
e— Rendelési Szoritasi Atmenet Pofa- . Cso. ® Automatikus illeszkedés a kiilonboz6
W /* szém tavolsig magassig ") egy. vastagsdgu munkadarabokhoz
h N Q —““mmmm m Stabil pofa és alaptest kivald
Yy N WSM9 2x90 3 358 1 min6séq ontvénybol
-u WSM12 2x120 100 61 735 1 ® Az ors6 vordsréz bevonata
p 3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letltési feliiletén megakadélyozza a hegesztési
froccsenés letapaddsat
Q@ ® Pontos 90 °-0s szdg
<

o
ol

L=


https://youtu.be/pgf0fOhrmbA?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

B YouTube

GRZ parhuzam-gripfogé

Rendelési Szoritasi Kinyulasi .
. a a - Sily
szam tavolsag mélység egy.

| om [ ke | db ]
65

GRZ10 100 1,00 10

GRZ20 200 65 1,20 10

GRZC C-formaju gripfogo
Rendelési Szoritasi Kinyulasi Feszitési . Cso.

szdm tavolsag mélység mélység d egy.
I T U T R T
GRZC 110 80 40 1,10 10

GRZRO cs6-gripfogé
Rendelési Cso Kinyulasi sl Cso.

szam /] mélység uly egy.

GRZRO 0-110 65 1,41 10

B Pdarhuzamos szoritéfeliiletek

B Prizma vagat/bemetszés kis
kor alaku részekhez

® Védbpapucsokkal az érzékeny
feliiletek kiméletes szoritdsdhoz

® Pontszer( és mindkét
oldalra &tnydld szoritdshoz

m |dedlis azonos atmérdjli gombolyd
testek megtartasahoz

® Védbpapucsok a szallitasi
terjedelem részét képezik

m FErzékeny feliiletek kiméletes
szoritdsdhoz

® Alkalmas ponthegesztéshez,
200 °C-ig héallo


https://youtu.be/LJsxbRrg_bc?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

sl C-SZORITOK

Szoritas a menetorsos
szoritok alaptipusaval

VC, C-szorité

Rendelési  Szoritasi Kinyaldsi =~ o Szorité- o Cso. ® Szoritéerd 15.000 N-ig
szam tavolsig mélység eri ) egy. m Edzett, torésbiztos kivitel

-m“m“mmmmm ® Ajol bevalt BESSEY teljesacél-min6ség
VC2 0-50 0-2 195x95 7 043

VC3 0-75 0-3 50 2 22x105 13 0,63 10

VC4  0-100 0-4 60 2% 25x12 13 1,02 10

VC6 0-150 0-6 75 3 27x13 15 141 10

VC8 0-2000-7% 90 3% 30x15 15 225 5

VC10 0-250 0-10 100 4 40x20 15 4,01 5

SC, C-szorito

7z
Rendelési Szoritési Kinydlasi Szorité- oo~ Cso. ® Szoritoerd 22.000 N-ig
szam tavolsag mélység erd Y em ® Siillyesztékes kovacsolas
SC40 0-40 0-1% 1% 0,36

SC60 0-60 0-2% 55 2 ¥ 5,5 0,57 10
SC80 0-80 0-3% 65 2 %6 10 099 10
SC100 0-100 0-4 75 3 135 1,40 10
SC120  0-120 0-4% 85 3% 18 210 10
R 1 SC150  0-150 0-6 95 3% 18 235 10
SC200 0-200 0-77% 105 4% 22 400 5

CDF-C, C-szorité %
7
Rendelési Szoritési Kinydldsi  Szorit6- sily Cso. ® Szoritoerd 18.000 N-ig
szam tavolsdg mélység eré egy B Siillyesztékes kovacsoldssal

—m—mnmmmm gyartott, rendkivill stabil

CDF403C__ 0-75 - 2% 0,85 B A rézbevonatl orsé megakaddlyozza a
CDF404C  0-105 O 4 4 85 2% 16'5 1,50 hegesztési frocskolés letapadasat

CDF406C 0-150 0-6 100 3% 17 232
CDF408C 0-205 0-8 125 4% 17 342
CDF410C 50-245 2-10 150 5% 18 530

N o)) fe ) fo))




HEGESZTOSARU ROGZITOK

Nagyobb biztonsag hegeszteskor

" TP-1F-RK | )

|

LP / TP hegesztdsaru rogzito
jol bevalt fa fogantyuval

Furat Max. . Cso.

Rendelési Szoritasi Kinyilasi  Sin-
dramer-  Sily

szam tavolsig mélység méret

0sSé! egy.
-mmmm-ﬁmmn

LP-1 150 60 20x5 10,5 300 0,50 10

TP-1 150 80 25x6 105 400 0,76 10

LP / TP hegesztdsaru rogzito

szarnyas csavarral
Rendelési  Szoritdsi Kinyilasi Sin- Fura| arhgm):er sily Cso.

szdm tavolsag mélység méret

o0ssé egy.
—mmmm-ﬁm

LP-1F 150 20x5 10,5 300 0,53 10

TP-1F 150 80 25x6 105 400 0,76 10

TP-2F 150 60 30x8 11 600 112 20
TP-TF-RK 150 80 25x6 105 400 0,78 10
TP-2F-RK 150 60 30x8 11 600 112 20
TP hegesztésaru rogzité

hajtokarral
Rendelési  Szoritasi Kinyilasi Sin- Furat . Cso.

aramer Saly
szam tavolsaig mélység méret

6sSé egy.
—mmmm-ﬁmmn

TP-1K 150 25x6 10,5 400 0,75 10

CP hegesztésaru rogzité

Rendelési Szoritasi  Kinydlasi Furat ar‘gmer siily Cso.

szam tavolsag melyseg ossei egy.
30 200 0,19 40

B Temperontvény pofakkal

® Ergonomikusan kialakitott
fa fogantyuval

® (satlakozo lyuk az ontvény
felsé részében

® Temperontvény pofakkal

Praktikus szarnyas csavar

® (Csatlakozo lyuk az ontvény
felsé részében

® TP-._.F-RK: Kabel tehermentesités a sin
végén / gy(rd belsé atméréje 30 mm

® Temperontvény pofakkal

® Hajtokar lekerekitett véggel
az egyszer( er6atvitelhez

B (satlakozé lyuk az ontvény
fels@ részében

® C-alakd temperontvény pofakkal



ROGZITOELEMEK HEGESZTOASZTALOKHOZ

Rogzitesi lehetosegek a hegesztoasztalon

|l|'l'i||

-l‘h!!nu

-illllllll..l

Elényok elso pillantasra:

1

Rugalmas kinyulas
A BESSEY TWV hegeszt6asztali
rogzitéelemek kinyuldsi mélysége
fokozatmentesen 4llithatd és harom
fogantyu variacioban kaphatok.
100, 120 mm vagy 140 mm kinyulas
A BESSEY TW hegesztéasztali
rogzitéelemek haromféle kinyulasi
mélységgel és haromféle
fogantyuvariacidval valaszthatok.
Erds és kiilonleges
A TWM28 rogzitéelem héallo, 35 °-ig
donthetd, szinterfémbetétes, specialis
nyomolappal rendelkezik. A TW28GRS
varians esetében a szoritasi
tartomanyon kivili hajtokar lehetévé
teszi a munkaterulethez vald szabad

hozzaférést.

Korlathoz tokéletes
Mindegy, hogy kerek, ovalis vagy
szogletes — a Vario TWVAD asztali
rogzité adapterek tokéletesen
megfelelék. Fokozatmentesen
illeszkedik a belsd 60 °-tdl a kiilsé
60 °- ig dontott hegesztendd
munkadarabhoz.
Gyorsrogzité munkaban
A TWA-STC adapternek és a
megfeleld TWX tartozéknak
koszonhetéen a BESSEY gyorsrogziték
vizszintes alaplappal is gyorsan
elhelyezhetdk a hegesztéasztalon.
Ferde és vizszintes rogzités
A TW28AV donthetd adapter a TW28X
hosszabbitdval ferde vagy vizszintes
rogzitést is lehetévé tesz. A menetes
orso -52°-16l +52 °-ig terjedd dontési
tartomanyban fokozat nélkdl allithato.
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ROGZITOELEMEK HEGESZTOASZTALOKHOZ

TWV rogzitéelemek kiilonboz6 kinyulassal

Rendelési Csap Szoritasi Kinyulasi
szam @  tivolsaig mélység

Sinméret  Sily

[ om | mm | mm | mm | kg | db [ v3 |
TWV16-20-152K 16 200 80-150 22x85 1,12
TWV16-20-15K__ 16 200 80-150 22x85 1,04 1
TWV16-20-15H 16200 60-150 22x85 1,21 1
TWV2830-172K_28 300 40-175 28x11 222 1
TWV28-30-17K 28 300 40-175 28x11 2,11 1
TWV28-30-17H 28 300 110175 28x11 248 1

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letoltési feliiletén

TW rogzitéelem fix kinyulasi mélységgel

Rendelési Csap Szoritasi Kinyulasi Cso

szam tavolsag mélység

Sinméret  Sily

TW16-20-10-2K 16 200 100 22x85 093

TW16-20-10K 16 200 100 22x85 0386 1

TW16-20-10H 16 200 100 22x85 1,01 1

TW22-20-10-2K 22 200 100 22x85 1,00 5

TW28-30-12-2K 28 300 120 28x11 1,68 1

TW28-30-14-2K 28 300 140 28x11 1,70 1

TW28-30-12K 28 300 120 28x11 162 1

TW28-30-14K 28 300 140 28x11 1,65 1

TW28-30-12H 28 300 120 28x11 207 1

TW28-30-14H 28 300 140 28x11 2,08 1

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letdltési feliiletén

TW28GRS rogzité szorité karral

Re[ldelési Csap Szoritasi Kinyulasi Sinméret  Sily Cso.

szam @  tivolsaig mélység egy.
mmmmmmm

TW28GRS30-12 28 300 120 28x11 2,26

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letoltési feliiletén

Tartozékok: lasd az 3. oldalon

TWV16: Szoritéerd 2.500 N-ig
TWV28: Szoritéerd 5.500 N-ig

TW16 + TW22: Szoritderd 3.000 N-ig
TW28: Szoritderd 5.000 N-ig

Preciz, egyedi rogzités

Edzett sin és csuszokar a rugalmas
rogzitéshez

Fokozatmentesen allithato kinyuldsi
mélység (TWV)

Kiilonboz6 kivitelek:

Kivalo minéségd, két komponens(
mdanyag nyéllel, valamint hajtokaros
lekerekitett véggel — mindkettd
konnyen hajthatd trapéz menettel
és szerszam nélkil cserélhetd
nyomolappal

Racsnis szerkezet(, karos fogantyu
gyors és vibracionak ellenallo
rogzitéshez

TW22: Kompatibilis a Barth és Beck
emel6asztalokkal

Szoritéerd 5.000 N-ig

A szoritdsi tartomanyon kiviili hajtokar
biztositja a munkateriilethez vald
szabad hozzéférést és véd a
hegesztési froccsenés ellen

Speci élis V-prizmas szoritéfej, idedlis
kor és négyzetes szelvényekhez
Elforgathatd és a magassag
fokozatmentesen allithaté

K lonosen alkalmas szlk helyek, kis
nyildsok illetve kis feliiletek esetén




TWM28 rogzitéelem specialis nyomdélappal

Szoritéerd 6.500 N-ig
Preciz, egyedi rogzités
Hékezelt, edzett sin és csuszdkar

Rendelési Csap Szoritasi Kinyalasi
szam tavolsag mélység

TWM2830-12 28 300 120  28x11 178 1 rugalmas rogzitéshez

|
3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letéltési feliiletén ® Hosszu élettartamu, hékezelt orso
- (kiilonosen erds, kopasnak ellendlld)
B Hosszu élettartam a 35 °-ban donthets,
specidlis, szinterfémbetétes, h6alld
w

Sinméret  Suly

szoritétanyérnak koszonhetden

Speciadlis szinterfémbetétes nyomélap

Rendelési - Alkalmazhaté _ Cso. B Hosszu élettartam a specialis, hdallo,
< Kivitel L Saly . . s
SZall az aldbbiakhoz egy. szinterbetétes szoritétanyérnak

] | [k ]d] v kdszGnhetden, amely 35°-ig donthetd
SLM, SGM, SGTM, STBM,
3100736  Standard  STBVC, SGU, SLV,GSV, 023 1 Kilnbsz6 kivitelek:

SPZ80K, TWM ® Standard kivitel sima feliilettel

3100737 Standard STBS STBU 026 1 ®m Biztos tartas bordazott felUlettel,
szennyezett munkadarabokon

SLM, SGM, SGTM, STBM, ® V alaku horony a kerek, ovalis és sarkos
3101192 ReCézett STBVC, SGU, SLV, GSV, 0,1 8 1 munkadarabok réngtéséhez
SPZ80K, TWM

SLM, SGM, SGTM, STBM,
3101193 Prizmas STBVC, SGU, SLV, GSV, 0,27 1

SPZ80K, TWM
TWVAD vario asztali rogzitok
(2 db/tasak)
TWIGVAD  TW28VAD  pepgelgsi Csap Szorithato feliilet CSO ® Specidlisan kor, ovalis és

= - = - Délésszogek Sul L
ﬁ ‘ ﬁ‘ szém 9 szélesség Y négyzetes munkadarabokhoz
j : _m_“mmn m Fokozatmentes délésszog allitasi

¥
I ﬂr TWT6VAD 16 45 0,38 1 lehetdség (belsé 60° - kiilsé 60°)

belsé 60°-tol

%v; TW28VAD 28 Kiils6 60°-ig 45 057 1 Kiilonboz6 kivitelek:
B TW16VAD/TW28VAD - csapos verzid
TWVAD = 45 028 1 .
— - munkadarabok hegeszt6asztalon
3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letdltési feliiletén gyors, egyenes vonalba torténd

igazitdsahoz és rogzitéséhez
® TWVAD - csap nélkiili verzi6 -
kiilonbozé allitasi variaciokhoz



sl ROGZITOELEMEK HEGESZTOASZTALOKHOZ

TW16A-STC

TW28A-STC

TWX TWX
+ TWA-STC
+ STC-HH

TWA-STC gyorsrogzité adapter

Rendelési Csap
szam /)

Alkalmazhaté Rogzitdcsavar . Cso.
az alabbiakhoz furata egy.

TW16A-STC 16 STC-HH M5 019 1
STC-IHH
TW28A-STC 28 STC-VH M6 028 1

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letdltési feliiletén

TWX hosszabbito
Rendelési Csap Alkalmazhato Allitasi sil Cso.
szam az alabbiakhoz ~ tartomany ly egy.
TW16A-STC
TW16X 16 TW16VAD 15-200 0,41 1
TWVAD
TW28A-STC
TW28VAD _
TW28X 28 TWVAD 15-300 1,76 1
TW28AV

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letdltési feliiletén

TW28AV donthet6 adapter
Rendelési Csap Szoritasi Alkalmazhaté sil Cso.
szam tavolsag az alabbiakhoz v egy.

TW28AV 28 160 TW28X 090 1
3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letoltési feliiletén

Tartozék a vizszintes alaplapu STC
gyorsrogzitékhoz

Csappal - a hegeszt6asztalhoz vald
kozvetlen rogzitéshez

Csap nélkiil - a TWX hosszabbitd
elemhez rogzithetd

Tartozék a TWA-STC, a TWVAD
és a TW28AV elemekhez

A hosszabbit6 az asztalba
fokozatmentesen siillyeszthetd
a bedllitd gydrl segitségével

Szoritoerd 3.000 N-ig

Tartozékok BESSEY TW28X
hosszabbithoz

Fokozatmentesen donthet6 ors6
-52°-t61 +52 °-ig

Rogzithetd trapézanya a munkadarab
biztos rogzitéséhez

Kivalo mindségl 2-komponensu
mdanyag nyél, hosszu orséval



Sokoldalu -
kompromisszumok nélkiil
A BESSEY gyorsrogziték egy méret
szortimentje tobb versenytars
méretet is képes helyettesiteni:
B arendkivil nagy atfogasi
fesztav segitségével,
ami a szabadalmaztatott
mechanikanak kdszonhetd

@ YouTube

Gyorsan illesztheté — mar az els6 hasznalatkor Erételjes és kiméletes

és szerszamvaltas utan is Erzékeny/kényes munkadarabokat, pl.
A BESSEY STC 0nbedll6 gyorsrogziték — a szoritéecsavar furnérozott vagy lakkozott fellleteket
kézi bedllitasa nélkil, megkdozelitéleg azonos szoritderdvel is kiméletesen lehet rogziteni:
igazodnak a kilonb6zé munkadarabokhoz: B alevehet6 védépapuccsal ellatott
B az 6nbealld szoritasi tartomanynak kdszonhetéen nyomolap

B ¢és a csuklomechanizmusnal lévé —
a szoritoerét szabalyozd —
allitécsavar segitségével



https://youtu.be/LqhoDUriXgE?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

s ONBEALLO GYORSROGZITOK

STC-HH vizszintes allasban zaré
. P e . A

gyorsrogzitok, vizszintes alaplappal

’ Rendelési Szoritdsi  Automatikus Szorito- Cso
i3 szam tavolség onbedllas erd y

STC-HH20 STC-HH20 1.100 0,20
STC-HH20SB 35 20 1.100 0,20 3

ﬂ:-_‘ f,.__ ﬁ . STC-HHS50 40 35 2.500 038 6
STC-HH50SB 40 35 2500 038 3

s'rc HH50 STC-HH70 60 35 2500 042 6

/f STCHH70SB____ 60 35 2500 042 3
STC HH70
- 5 (e All4 v B A szoritasi tavolsag automatikus és
f;-r% ;I-;g;g:)ogr:::z “,’::::::::: :::::;:::d fokozatmentes onbeallasa, véltozatlan
Rendelési Szoritdsi  Automatikus Szorité- a CSO. szoritoerd megtartasa me”ett N
szém tavolsag onbeallas er6 dly a szabdlyozo csavar kézi allitdsa
m-m--:-mmm szikségtelen

STC-IHH15 STC-IHH15 25 1.100 0,19 m Allithatd szoritéerd a

STC-IHH25 35 13 2.500 045 6 csuklémechanizmusban Iévé
bdl",._{{r—" STC-IHH25SB & 13 2500 046 3 allitéesavar segitségével
." ® Stabil, edzett alkatrészek -
STC-IHH25

hosszu élettartam

B Az alaplemez lyukkiosztasa igazodik
amm és coll méretrendszerhez

® Kivald mindségq, olajallo, két
komponens( mdanyag nyél

STC-VH fiiggobleges allasban zaré 7
gyorsrogzitok, vizszintes alaplappal

Rendelési Szoritasi  Automatikus Szorito- . 050.
< o Suly

szam tavolsag onbeallas erd

STC-VH20 85 1100 022 6

STC-VH50 40 35 2500 043 6

STC-VH

3D CAD adatok a ,https://bessey.partcommunity.com®,
Jhttps://www.traceparts.com” és a BESSEY weboldal letdltési teriiletén

Tartozékok: lasd az 19. oldalon



Elonyok az elsé pillantasra:

1 Rugalmas alkalmazas
A BS, BSG, ill. a GRS kérmos
gépasztali rogziték billentheték és
magassagban fokozatmentesen
allithatok.

2 Gyors, egyszerii kezelhetoség
BS tipusu gépasztali rogzité
kitintetett jellemzéje az emelbkaros
szerkezet, amely gyors rogzitést és
oldast tesz lehetévé.
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A legsziikebb helyeken
Amennyiben a munkadarabhoz a
szabad hozzaférés kovetelmény
vagy a legszlkebb helyeken kell

a rogzitést elvégezni, akkor a GRS
hajtokaros kivitel a szoritasi
tartomanyon kivili menetes
orsoval tokéletes megoldast kinal.

4 Allithat6 specialis nyométanyér
A BSG gépasztali szorité kivalo
min&ségU, h6allé nyomaotanyérral
rendelkezik. Extrém hosszu élet-
tartam a kivalo siklasi tulajdonsagok
és a kényszerhatast(rd, edzett és
olajjal atitatott szinterfém betétnek
koszonhetden. Ezen tulmenden a
billend fejjel 35°-ig ferde délésszogl
munkadarabok rogzitése is lehetséges.



sl GEPASZTALI MUNKADARAB ROGZITOK

BS gépasztali rogzité

| Rendelési  Szoritasi Kinyulasi Sin-  Rogzitdcsavar (.~ Cso. ® Szoriterd 10.000 N-ig
szam tavolsig mélység méret furat mérete v egy. ® Billenthetd és fokozatmentes
—mmmmmmm magassagallitds
BS2N 200 100 195x95 10, 1,35 B Furdshoz és konny(d marasi munkakhoz
S BS3N 200 120 22x105 13 1,95 1 B EmelGkaros szerkezet, amely gyors
i T BSAN 200 120 28 x11 16,5 249 1 rogzitést és olddst tesz lehetévé
= BS5N 240 140 30x15 16,5 330 1
BS6N 500 140 30x15 16,5 400 1
GRS kormos gépasztali rogzité
Rendelési  Szoritasi Kinyilasi Sin-  Rogzitécsavar o~ Cso. m Szoritderd 7.500 N-ig
szam tvolsdg  mélység méret  furat mérete v egy. m Billenthetd és fokozatmentes
[ | om | om [ om [ mm [ kg [db[ V3| magassagélités
_ GRS20-12 200 123-140 28x 11 16,5 281 1 ® Szoritasi tartomdnyon kiviili hajtokar
] hozzaférést biztosit a munkadarabhoz
| sz(k helyeken torténd munkavégzésnél
- B Fardshoz és konnyd marasi munkakhoz
BSG gépasztali rogzité
Rendelési  Szoritasi Kinydlasi Sin-  Rogzitécsavar (.~ Cso. B Szoritderd 12.000 N-ig
szdm tivolsig mélység  méret  furat mérete Y egy. ® Asztalokon és késziilékeken torténd
[ | om | om | om [ mm | ky [db[ V3| régzitésekhez
BSG21-14 210 140  30x15 16,5 g22 ] 1 ® HosszU élettartam a billend,

héallé szinterfémbetétes, specidlis
nyométanyérnak koszonhetéen,
amely 35°%-ig billenthetd

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letoltési feliiletén

Tartozékok: lasd az 19. oldalon



Elonyok az elsé pillantasra:

1 Burkolat és a nyomadkar kivalo
mindségli, edzett rozsdamentes
acélbol
A BAS rogziték kb 30%-kal kisebb
méretliek, mint a hasonlo versenytars
termékek és ugyanazt a nagy
szoritoer6t biztositjak. Az 6nzaro
csigakeréken kereszt(il 16.000 N
nagysagig fellépd szoritderd hat
a rogzitendé fellletre.

Nyomokar valtozatok

polyamid tomitéssel

A BAS modelleknél a hosszu és
rovid nyomokarok — a kiméletes és
egyenletes terheléselosztast igényld
rogzitéseknél — nyomasos ontés-
sel készilt — aluminium billenéfejjel
ellatottak. Sarkokban torténd
rogzitési feladatokhoz a BSP-tipusok
hegyes nyomaokarokkal tokéletes
megoldast kinalnak. Polyamidbal
készllt specidlis tomités védi a
belsd szerkezeti elemeket a
szennyezddésektol.

Nyitott vagy zart rogzitéfurat

A nyitott furattal gyartott tipusok
gyorsabban rogzitheték és oldhatok.
A zart furattal gyartott kiviteleknél a
csavar, nutblokk és a szoritd egy
egységet alkotnak.

Helytakarékos és alkalmazkodo

Az alacsony profil és a kis alapterilet(
helyigény minden tipus jellemz6
tulajdonsaga. A munkadarab
magassaghoz a BESSEY BASO
rogzitétalp segitségével 80 mm-enkénti
fokozatokkal lehet igazodni. Tébb talp
egyszerre torténd alkalmazasa esetén
dgyelni kell a munkadarab pontos
felfekvésére.



sl GEPASZTALI MUNKADARAB ROGZITOK

BAS-C kompakt szoritd,
nyitott r6gz:'3t6furattal
Rendelési Szoritasi Kinyldsi - ; ® Szoritoerd 16.000 N-ig
szdm tavolsig mélység . m Helytakarékos - kb. 30 %-kal kisebb
méretd, mint a hasonlé versenytars
BAS-C9-4 88 40 1,30 1 termékek
BAS-C10-6 97 60 130 1 ® A burkolat és a nyomokar kivald
d BAS-C9-4 BSP-C10-6 97 60 130 1 mindségd, edzett rozsdamentes
ﬂ BAS-C10-6 acélbdl késziilt, ennek koszénhetd a
ﬂ BSP-C10-6 rendkivil robusztus megjelenés és
a hosszu élettartam
® Haromféle nyomdkarral kaphato:
hosszu és rovid nyomokarok nyomasos
ontéssel készilt aluminium billenéfejjel
s vagy hegyes nyomadkarral nehezen
S:f}gg;:g:fgﬁ:lzomo' elérhetd sarkokhoz és kis alapteriileten

Rendelési Szoritasi Kinyulasi o Cso.

vald rogzitéshez

o tvolsag mélység sily ooy BAS-C nyitott és BAS-CB zart
[ mm [ kg [db | v3 | rogzitéfurattal az M10/M12-hoz
BAS-CB9-4 88 40 1,30 1
BAS-CB10-6 97 60 1,30 1
n BAS-CB9-4 BSP-CB10-6 97 60 130 1
ﬂ BAS-CB10-6
H BSP-CB10-6

BASO rogzit6 talp

Rendelési Szoritasi Rbqzitémenet Hengeresfejii csava- sl Cso.
szam tavolsag 9 rokhoz DIN 912 ¥ egy.
BASO 80 M10 M10/M12 045 1

3D CAD-adatok a BESSEY weboldal letoltési feliiletén

Tartozékok: lasd az 19. oldalon

80 mm-es fesztav novelés
Pakettalhatd

Nyitott rogzitéfurat, hengeres csavarral
Minden BESSEY BAS-rdgzit6hoz
alkalmas



D29ASS-2 ideal oll6

Rendelési Teljes Végasi . Cso.
szdm hossz hossz + é gl

_m-m-m-mmn
D29ASS2 260 10% 33 1% 12 +++ 05

D29ASSL2 260 10% 33 1% 12 +++ 05 :
D29ASS2-SB 260 10% 33 1% 12 +++ 051 5
D29ASSL2-GB 260 10% 33 1% 12 +++ 051 5

it Termékek sily S5
szam egy.

1 x D29ASS-2, 1 x D29ASSL-2 és
1 x D15A 0sszehajthat6 tasakban

DSET29-15 129 1

D15A ideal ollg, kicsi és jol iranyithato

[N

Rendelési Teljes Vagasi . Cso.
szam hossz hossz + é Sily egy.
D15A 180 %16 +++ 0,18

D15AL 180 7 20 6 1,0 +++ 0,18 10
D15A-SB 180 7 20 ®% 10 +++ 0,18 10
D15AL-SB 180 7 20 ™ 10 +++ 0,18 10
Rendelési Termékek sily Cso.
szam egy.

1xD15A,1xD15S és 1 x DTSAL

DSETT5 osszehajthaté tasakban

061 20

@ YouTube

Lemezvastagséag
(600 N/mng

é Elettartam

D Sdi

ERGO-markolat a faradség-

mentes munkavégzéshez

Folytonos, egyenes és ivelt vagdsokhoz
Kompakt vagdfej: nagyfokd mandverezési
lehet6ség alakzatok vagasanal

Optimalis attétel:

25 % - kal kevesebb eréréforditds

Optimalis élgeometria: fogazés

nélkil sem csuszik el

Jobb vagy bal vagasu valtozatban is kaphatd

Folytonos, egyenes és ivelt vdgdsokhoz
A rendkiviil j6 irdnyithatsag az (j
vagofej-geometridnak kdszénhet6 -
kilondsen jol hasznélhato a nehezen
hozzaférheté helyeken torténé kis ivek
vagasanal

Optimalis emel6kar kapcsolat a
legkisebb kivitelnél is garantélja

a 100 %-os teljesitményt csekély
erékifejtés mellett

ERGO-markolat a faradsdgmentes
munkavégzésért

Jobb vagy bal vagasu kivitelben

is kaphatd


https://youtu.be/BY5Max0Rv0I?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8

soliiil KEZI LEMEZVAGO OLLOK

D16/D16L/D16S alakvagé ollo

Rendelési
szdm

D16

Teljes Vagasi
hossz hossz

+ S iy 2;‘;

240 9% 40 1% 12 ++ 038 10

D16L

240 9% 40 1% 12 ++ 038 10

D16S

240 9% 44 1% 12 ++ 038 10

Rendelési
szam

D16S

DSET16

Termékek Suly 2;0'

1xD16,1xD16L és 1xD16S

0sszehajthato tasakban hZ

D216/D116 idedl ollé

Rendelési
szam

[N

ﬁ & sy &

egy.

Teljes Végasi
hossz hossz

—mnmnm-mm

D216-260 260 10 % 1 %6 0,49

D216-260L 260 10 % 30 1% 1,0 ++ 049 5
D216-280 280 11 34 1% 10 ++ 058 5
D216-280L 280 11 34 1% 10 ++ 058 5
D116-260 260 10% 30 1% 10 + 049 5
D116-260L 260 10% 30 1% 10 + 049 5
D116-280 280 11 34 1% 10 + 05 5
D116-280L 280 11 34 1% 10 + 056 5

D16/D16L

B ROvid, egyenes és ivelt vdgasokhoz

B Vdgoél mikrofogazdssal a
csuszasmentes vdgas érdekében

D16S

B Rovid, egyenes, valamint nagy sugaru
jobbos és balos ivelt vdgésokhoz

B Vdgoél mikrofogazdssal a
csuszasmentes vagas érdekében

B Csak balra vago valtozatban kaphatd

B Folyamatos egyenes és ivelt
vagasokhoz

® D216 - lakkozott markolat

® D116 - PVC-bevonatd markolattal

® Jobb vagy bal vagasu kivitelben
kaphatd

Lemezvastagsédg
(600 N/mmzc)J

é Elettartam

M &di

Végoél minéség B E'te;::"
Specidlis rozsdamentes 61 +++
Rozsdamentes 59 ++
Minéségi acél 56 +
97



Szorito es vago szerszamok
profiktol profiknak

Ha innovativ megoldast keres a munkadarabok szoritdsdhoz és rogzitéséhez, valamint

lemezvdgashoz, akkor j6 helyen jar. Akar klasszikus szoritékat, hagyomanyos lemezvagé

ollékat vagy kiilonb6z6 munkafolyamatokhoz egyedi megolddsokat keres, a BESSEY

minden szakembernek ajanl - fa- és fémmegmunkalashoz - megfelel§ szorité és vago

szerszamokat, hogy munkéjat a legoptimalisabb médon tdmogassa. h www.bessey.de
Részletes informaciok
minden termékrél a

www.bessey.de/hu-hu
oldalon

Szoritok

EED...,

L

Menetorsés

N ol Testszoritok Sarokszoritd Ajtétok beallito
temperdntvény szoritok

Vagoszerszamok

Emel6kar attételes Nagyteljesitményi oll6k C o Vagokés és
o (o ) Kombi ollék . ) .
kézi lemezvago ollék HSS-éllel multifunkciés-szerszam

BESSEY Magyarorszagi képviselet:
Imagefilm

@ YouTube B2

Magyarorszagi képviselet:

Nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget.

LEGATOROK Kft. HU-1103. Budapest Petréczy u.18.
Tel. (+36-1) 260-5800 Tel. (+3620) 828-2360

Fax. (+36-1) 260-5750

e-mail: legatorok@legatorok.hu

www.legatorok.hu

www.bessey.hu

pr-bessey-metallprodukte__hu 03/2025

Tovabbi informaciok

www.bessey.de ﬂ d in o



https://www.instagram.com/besseytool_official/
https://www.facebook.com/BESSEY.Tool.Einfach.Besser/
https://www.linkedin.com/company/bessey-tool-gmbh-&-co-kg/?originalSubdomain=de
https://www.tiktok.com/@besseytool_official
https://www.youtube.com/playlist?list=PLtmfy_y8Moc9DNVpyG9cw6ZmLOc_P3Zr8
https://www.youtube.com/playlist?list=PLtmfy_y8Moc87fQPEr_ha0Yi_iRklbBMs
https://www.bessey.de/hu-hu/bessey-tool



