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Choisir les outils de serrage
Technique de serrage BESSEY
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  Bois –  Bois

  Bois –  Métal 

  Bois –  Fragile 

  Bois –  Mat. synthétique

  Métal –  Métal 

  Métal –  Mat. synthétique

  Mat. synthétique –  Mat. synthétique

  Fragile –   Fragile 

  

 Collage  

 Fixation  

 Collage à prise rapide 

 Vissage bois 

 Vissage métal 

 Charpentes et poutres   

 Montage en ”U” ou ”T” 

 Soudure  

 Surfaces sensibles

 Vibrations 

 Chargements   

 Perceuses à colonnes 

 Tables à rainures 

 Angles à 90° 

 Serrages en biais 

 Serrages de chants 

 Portes et fenêtres 

 Spéciales  

   

 Jusqu’à env.   1 200 N  

 Jusqu’à env.   2 000 N  

 Jusqu’à env.   5 000 N  

 Jusqu’à env.   7 500 N  

 Jusqu’à env. 12 000 N  

 Jusqu’à env. 20 000 N  

 Jusqu’à env. 35 000 N  
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 Groupes d’outils
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